KOSTENLOSER LEITFADEN

Leitfaden Lase

Was beim Laserzuschnitt von Feinblect
Werkstoffwahl bis zum fertigen Bauteil.
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WORUM ES GEHT

Ein Leitfaden fur alle, die Blechteile lasern lassen

Laserschneiden ist in der Feinblechbearbeitung zum

Standard geworden. Der Strahl schneidet berthrungslos, Inhalt

arbeitet schnell und erlaubt filigrane Konturen, ohne dass ein ) )
Teil I: Das Verfahren und die Werkstoffe

Werkzeug gebaut werden muss.
Teil 2: Auswahl, Ablauf und Vorbereitung

Genau daraus entstehen aber Fragen: Welcher Werkstoff Warum EBT FEINBLECHTECHNIK
eignet sich? Wann ist der Laser die richtige Wahl und wann o

. . . Haufige Fragen und Glossar
ein anderes Verfahren? Was treibt die Kosten? Und worauf

sollten Sie schon beim Konstruieren achten?

Dieser Leitfaden beantwortet diese Fragen kompakt und
ohne Verkaufsprosa. Er ersetzt kein Gesprach uber Ihr
konkretes Bauteil, nimmt Ihnen aber die wichtigsten
Voruberlegungen ab.
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Das Verfahren

Wie der Laser schneidet, welche Werkstoffe sich eignen und wo
die Starken des Verfahrens liegen.
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GRUNDLAGEN

Was ist Laserschneiden?

Beim Laserschneiden trennt ein gebundelter Laserstrahl den
Werkstoff berthrungslos. Es gibt keinen mechanischen
Werkzeugkontakt und keinen Werkzeugverschleil3, der die Kontur
verdndern konnte.

Der Strahldurchmesser ldsst sich einstellen. Dadurch sind feinste
ebenso wie gréRere Ausnehmungen méglich, und die Kontur ist
frei wahlbar. Was in der Zeichnung steht, wird geschnitten, ohne
dass zuvor ein Werkzeug entsteht.

Weil kein Werkzeug nétig ist, eignet sich das Verfahren sowonhl
far das Einzelteil und den Prototyp als auch fur die Serie.
Anderungen an der Kontur kosten kein neues Werkzeug, sondern
nur eine neue Datei.

Der Schnitt erfolgt thermisch. Das ist der wesentliche
Unterschied zum Wasserstrahlschneiden, das FBT ebenfalls im
Haus hat. Bei hitzeempfindlichen Werkstoffen oder wenn die
Schnittkante gefugeneutral bleiben soll, ist der kalte
Wasserstrahl die bessere Wahl.
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WERKSTOFFE

Welche Werkstoffe kommen infrage?

Die folgende Ubersicht zeigt, worauf es je Werkstoffgruppe ankommt. Welche Dicken im Einzelfall
moglich sind, kldren wir anhand Ihrer Zeichnung.

Werkstoff Was Sie wissen sollten

Edelstahl Haufigster Werkstoff im Feinblechbereich. Saubere Schnittkanten, gut geeignet fur
sichtbare Bauteile und hygienische Anwendungen.

Baustahl und verzinktes Blech Wirtschaftlich und gut schneidbar. Bei verzinkten Oberfl&chen ist die Schnittkante nicht
mehr beschichtet, das sollte in der Konstruktion bedacht werden.

Aluminium Leicht und korrosionsbestdandig. Reflektierende Oberfldchen stellen besondere
Anforderungen an den Prozess.

Messing und Kupfer Sehr gut leitfahig und stark reflektierend. Machbarkeit hdngt vom Einzelfall ab und wird
vorab geklart.

Kunststoffe und Nichtmetalle Far viele dieser Werkstoffe ist das Wasserstrahlschneiden das passendere Verfahren, weil
es ohne Wdrmeeintrag arbeitet.
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Auswahl, Ablauf und
Vorbereitung

Wann welches Verfahren passt, wie ein Auftrag ablduft und was
Sie fUr eine schnelle RUckmeldung bereithalten sollten.
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AUSWAHL

Laser oder Wasserstrahl?

Beide Verfahren stehen bei FBT im eigenen Haus. Die Entscheidung fallt nach Werkstoff, Bauteil und
Anforderung an die Schnittkante, nicht nach Maschinenauslastung.

Kriterium Laserschneiden Wasserstrahlschneiden

Prinzip thermisch, berthrungslos mechanisch und kalt, 4.000 bar

Wdrmeeinfluss Wdrmeeintrag an der Schnittkante kein Warmeeintrag, Gefluge bleibt unverdndert
Werkstoffe vor allem Metalle nahezu alle Werkstoffe, auch Glas, Kunststoff, Dichtungen
Tempo bei Metall in der Regel schneller langsamer, dafur universeller

Typische Stdarke Serien in Metall, filigrane Konturen hitzeempfindliche Werkstoffe, Toleranz +/- 0,02 mm

Kurz gesagt: geht es um Metall in Serie, spielt der Laser seine Geschwindigkeit aus. Geht es um Werkstoffvielfalt oder eine gefligeneutrale
Kante, ist der Wasserstrahl im Vorteil. Wir sagen Ihnen offen, welches der beiden Verfahren zu Ihrem Bauteil passt.
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ABLAUF

Vom Plan zum fertigen Teil

1

Anfrage und Daten

Sie senden Zeichnung oder CAD-
Daten, idealerweise als DXF oder
STEP, dazu Werkstoff, Materialstdrke
und Stuckzahl.

4

Programmierung und
Verschachtelung
Die Teile werden auf der Tafel

verschachtelt, damit méglichst
wenig Verschnitt entsteht.
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2

Machbarkeit prifen

Wir prufen die Kontur auf
Fertigbarkeit und melden uns, wenn
eine kleine Anderung das Bauteil
deutlich gunstiger oder stabiler
macht.

5

Schneiden und
Folgebearbeitung

Nach dem Zuschnitt folgen bei
Bedarf Abkanten, Frésen,
Punktschweifden, Entgraten und
Oberflédchenfinish, alles im Haus.

3
Angebot

Sie erhalten ein Angebot mit dem
passenden Verfahren. Wenn ein
anderes Verfahren sinnvoller ist,
sagen wir das.

6

Prifung und Lieferung

Gepruft wird nach festgelegten
Prufpl@dnen im Rahmen des nach
ISO 9001 zertifizierten
Qualitdtsmanagements.



VORBEREITUNG

Was Sie fur lhre Anfrage bereithalten sollten

v

Zeichnung oder CAD-Daten, bevorzugt DXF oder STEP,
ersatzweise PDF mit Bemassung

Werkstoff und gewlnschte Materialstérke

Stuckzahl und ob es bei einer einmaligen Fertigung
bleibt oder eine Serie folgt

Anforderungen an die Schnittkante, etwa ob sie sichtbar
bleibt oder lackiert wird

Gewunschte Folgebearbeitung wie Abkanten,
Beschriftung oder Oberfl&ichenfinish

Besonderheiten wie enge Toleranzen an einzelnen
Massen oder Einbausituationen
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Ein Hinweis, der oft Geld spart

Sagen Sie uns, woflr das Bauteil da ist, nicht nur wie es
aussehen soll. Oft Idsst sich eine Kontur leicht anpassen,
sodass sie gunstiger zu fertigen ist, ohne dass die Funktion
leidet. Diese RUckmeldung geben wir vor der Fertigung,
nicht danach.



EINSATZFELDER

Wo Laserzuschnitte gefragt sind

Elektronik und
Elektrotechnik

Gehduseteile, Frontplatten,
Montageplatten und Halterungen
mit vielen Ausschnitten und
Durchbruchen.

Luft- und Raumfahrt

Zulieferteile, Vorrichtungen und
Prototypen. Besondere
Anforderungen kldren wir vorab im
Gesprdch.
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Maschinen- und
Anlagenbau

Abdeckungen, Verkleidungen,
Konsolen und Ersatzteile, auch als
Einzelstlck ohne Werkzeugkosten.

Mobel und Innenausbau

Sichtbare Blechteile, Lochbilder und
dekorative Konturen.

Medizintechnik

Trégerteile und
Gehdusekomponenten mit
filigranen Konturen und sauberen
Kanten.

Prototypenbau

Einzelstlcke und Kleinserien direkt
aus der Datei, ohne Werkzeug und
ohne lange Vorlaufzeit.



WARUM FBT

Ein Familienbetrieb mit Prazisionsanspruch
e

FBT FEINBLECHTECHNIK fertigt seit 2001 in Koblach im
Vorarlberger Rheintal. Aus einem kleinen Betrieb ist ein
Zulieferer geworden, der Bauteile vom Einzelstuck bis zur

Serie fertigt, fir Kunden in Osterreich und im Bodenseeraum.

Geblieben ist die Arbeitsweise eines Familienbetriebs: kurze
Entscheidungswege, feste Ansprechpartner und die
Bereitschaft, ein Bauteil vor der Fertigung gemeinsam
durchzusprechen. Wer anruft, landet bei jesnandem, der die
Maschinen kennt.

Das Qualitdtsmanagement ist nach ISO 9001 zertifiziert.
Gepruft wird nach festgelegten Prufpldnen, von eigenen
Fachleuten im Haus.

FBT FEINBLECHTECHNIK GmbH

P

1



Alle Fertigungsschritte unter einem Dach

Zuschnitt, Umformung, Verbindung und Oberfl&ichenfinish laufen bei FBT im eigenen Haus. Das
spart Wege, Schnittstellen und Wartezeit, und es hdlt die Verantwortung an einer Stelle.

seit 2001 ISO 9001 Koblach

Erfahrung in der Feinblechtechnik zertifiziertes Qualitdtsmanagement Vorarlberg, Osterreich

Wasserstrahlschneiden | Laserschneiden | Atztechnik | Frastechnik | Abkantpresse und Schwenkbiegen | PunktschweiRen |

Laserbeschriftung | Gleitschleifen und Polieren | Bursten | Qualitatssicherung
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HAUFIGE FRAGEN

Haufige Fragen zum Laserschneiden

Welche Datei brauchen Sie von mir?

Am besten DXF oder STEP. Ein bemasstes PDF geht auch, dann bauen wir
die Kontur nach, was etwas Zeit kostet.

Ab welcher Stickzahl lohnt sich das?

Es gibt keine Mindeststuckzahl. Weil kein Werkzeug nétig ist, ist auch das
Einzelteil sinnvoll machbar.

Wie sauber ist die Schnittkante?

Der Laser erzeugt saubere Kanten. Ob eine Nacharbeit nétig ist, héingt
vom Werkstoff, der Dicke und Ihrer Anforderung ab. Entgraten und
Oberfl&échenfinish haben wir im Haus.
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Kénnen Sie das Teil auch biegen und beschriften?

Ja. Abkanten, Schwenkbiegen, Frésen, Punktschweilen, Laserbeschriftung,
Gleitschleifen und Bursten laufen bei uns im eigenen Haus.

Woas ist bei verzinktem Blech zu beachten?

Die Schnittkante ist nach dem Schneiden nicht mehr beschichtet. Bei
Korrosionsanforderungen sollte das in der Konstruktion oder durch eine
Nachbehandlung bertcksichtigt werden.

Wann sollte ich lieber den Wasserstrahl nehmen?

Wenn der Werkstoff hitzeempfindlich ist, wenn die Kante gefugeneutral
bleiben muss oder wenn es um Nichtmetalle geht. Wir haben beide
Verfahren und beraten offen.



NACHSCHLAGEN

Glossar

Schnittfuge
Der Materialbereich, der beim Schneiden entfernt wird. Er wird bei der
Programmierung bertcksichtigt, damit das Bauteil mafigenau bleibt.

Verschachtelung
Das Anordnen mehrerer Teile auf einer Blechtafel, sodass mdglichst wenig
Verschnitt entsteht. Wirkt sich direkt auf den Materialpreis aus.

Steg

Ein schmaler Materialsteg zwischen zwei Konturen. Sehr schmale Stege
kénnen sich verziehen, deshalb lohnt ein Blick darauf schon in der
Konstruktion.

Wdarmeeinflusszone
Der Bereich neben der Schnittkante, der beim thermischen Schneiden
Wdarme abbekommt. Beim Wasserstrahlschneiden entsteht sie nicht.
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DXF
Austauschformat fur zweidimensionale Konturen. Das géngigste Format
far den Blechzuschnitt.

STEP
Austauschformat fur dreidimensionale Bauteile. Sinnvoll, wenn Biegungen
oder Baugruppen im Spiel sind.

Prototyp
Erstes Muster eines Bauteils zur Erprobung. Beim Laser ohne
Werkzeugkosten machbar.

1SO 9001
Norm far Qualitdtsmanagementsysteme. FBT FEINBLECHTECHNIK ist
danach zertifiziert.



IHR NACHSTER SCHRITT

Ilhr Bauteil. Unser Auftrag.

Senden Sie uns Ihre Zeichnung oder Ihre CAD-Daten. Wir prifen
Ihr Bauteil, sagen Ihnen offen, welches Verfahren passt, und
melden uns mit einem Angebot.

FBT FEINBLECHTECHNIK GmbH
Herrschaftswiesen 4, 6842 Koblach, Osterreich
Telefon +43 5523 62655

E-Mail office@fbt.at

www.fbt.at




Prazision in Metall, aus dem
Vorarlberger Rheintal.

FBT FEINBLECHTECHNIK GmbH | Herrschaftswiesen 4 | 6842 Koblach | Osterreich
Telefon +43 5523 62655 | office@fbt.at | www.fbt.at

Dieser Leitfaden dient der allgemeinen Information. Konkrete Machbarkeit und Ausfuhrung kléren wir gerne im Einzelfall.



