Leitfaden PunktschweifRen

Wie Punktschweilen funktioniert, wo es seine Stdrken hat und
worauf Sie bei der Anfrage achten sollten.

FBT FEINBLECHTECHNIK GmbH | Koblach, Vorarlberg



WORUM ES GEHT

Ein Leitfaden fur alle, die Blechteile verbinden lassen

Punktschweilen ist eines der dltesten und zuverld@ssigsten
Verfahren, um Feinblechteile dauerhaft miteinander zu
verbinden. Ohne Schutzgas, ohne Zusatzwerkstoff, mit einer

einfachen und robusten Wirkweise.

Trotzdem stellen sich vor einer Anfrage oft dieselben Fragen:

Eignet sich mein Werkstoff daftr? Wie unterscheidet sich
PunktschweilRen von anderen Verbindungsverfahren wie
Kleben oder Nieten? Und was sollte ich fur eine schnelle

Ruckmeldung bereithalten?

Dieser Leitfaden beantwortet diese Fragen kompakt und
ohne Verkaufsprosa. Er ersetzt kein Gespréch Uber Ihre
konkrete Baugruppe, nimmt Ihnen aber die wichtigsten

Voruberlegungen ab.

FBT FEINBLECHTECHNIK GmbH

Inhalt

Teil 1: Das Verfahren und die Werkstoffe
Teil 2: Auswahl, Ablauf und Vorbereitung
Warum FBT FEINBLECHTECHNIK

Haufige Fragen und Glossar



Das Verfahren

Wie Punktschweilden funktioniert, welche Werkstoffe sich eignen
und wo die Stdrken des Verfahrens liegen.
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GRUNDLAGEN

Was ist PunktschweiRen?

PunktschweilRen ist ein WiderstandsschweilRverfahren. Es kommt
ohne Schutzgas aus, weil die Verbindung nicht durch eine
Schmelze im offenen Lichtbogen entsteht, sondern durch
gezielten elektrischen Widerstand im Werkstuck selbst.

Dafur werden die Werkstlcke passgenau Ubereinandergelegt.
Zwei Elektroden pressen die Teile an der gewulnschten Stelle
zusammen und fixieren sie exakt in Position.

Durch die Elektroden fliesst Strom. An der Kontaktstelle der
beiden Bleche ist der elektrische Widerstand am gréf3ten, dort
entsteht die meiste Warme. Die Werkstlicke verschmelzen
punktuell, ohne dass ringsum ebenfalls Warme entsteht.

Nach dem Abkuhlen ist die Verbindung untrennbar. Es braucht
keinen Zusatzwerkstoff und keine durchgehende Naht, was das
Verfahren schnell und wirtschaftlich far viele Baugruppen aus
Feinblech macht.
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WERKSTOFFE

Welche Werkstoffe eignen sich?

PunktschweilRen funktioniert besonders gut, wenn beide Fugepartner elektrisch leitféhig sind und
sich beim Erhitzen zuverldssig miteinander verschweiRen lassen. Die folgende Ubersicht zeigt,
worauf es je Werkstoff ankommt. Ob Ihre konkrete Materialkombination geeignet ist, kiGren wir

anhand lhrer Zeichnung.

Werkstoff Was Sie wissen sollten

Unlegierter und niedriglegierter Stahl Gilt als besonders gut punktschweillbar und ist der Standardwerkstoff fur viele
Baugruppen aus Feinblech.

Verzinkter Stahl und Edelstahl Ebenfalls gut geeignet, mit auf den Werkstoff angepassten Parametern. Haufig bei
Baugruppen mit hygienischen oder optischen Anforderungen.

Bleche unterschiedlicher Dicke Grundsatzlich maéglich, das Verhdltnis der beiden Fugepartner zueinander wirkt sich aber
auf das Ergebnis aus und wird im Einzelfall gepruft.

Aluminium Grundsdatzlich schweiRbar, aber wegen der hohen Wdarmeleitféhigkeit und der
Oxidschicht auf der Oberfl&che anspruchsvoller als Stahl. Machbarkeit kiédren wir vorab.

Beschichtete und lackierte Oberfléichen Die Beschichtung beeinflusst den Ubergangswiderstand zwischen Elektrode und
Werkstlck. Ob und wie das bertcksichtigt werden muss, besprechen wir anhand Ihres
Bauteils.
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Auswahl, Ablauf und
Vorbereitung

Wann Punktschweilsen die richtige Wahl ist, wie ein Auftrag
abldauft und was Sie fur eine schnelle RUckmeldung bereithalten
sollten.
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AUSWAHL

PunktschweiRen oder ein anderes Verbindungsverfahren?

FBT FEINBLECHTECHNIK bietet PunktschweilRen im eigenen Haus an. Schutzgasschweilsen, Léten, Kleben und
Nieten sind nicht Teil unseres Leistungsspektrums, gehéren aber zum Bild, wenn Sie ein
Verbindungsverfahren fur Ihre Baugruppe auswdhlen. Die folgende Ubersicht ordnet auf Basis von
allgemeinem Fachwissen ehrlich ein, wo die Stérken und Grenzen liegen.

Kriterium PunktschweilRen Schutzgasschwei’en, Léten, Kleben, Nieten

Zusatzwerkstoff ~ kein Zusatzwerkstoff nétig SchutzgasschweilRen braucht Schweilddraht, Léten braucht Lot, Kleben braucht Klebstoff,
Nieten braucht das Verbindungselement selbst

Wdrmeeinfluss punktuell, sehr begrenzt auf die SchutzgasschweilRen und Léten bringen unterschiedlich stark W&rme in das Bauteil ein,
Fagestelle Kleben und Nieten bleiben kalt

Optik kleine, meist sichtbare SchutzgasschweilRen und Léten hinterlassen eine sichtbare Naht oder Létstelle, geklebte
Schweillpunkte Verbindungen bleiben unsichtbar, Nieten sind sichtbar

Vorbereitung Werkstlcke mussen passgenau je nach Verfahren Nahtvorbereitung, Létstellenreinigung, Klebefldchenreinigung oder
aufeinanderliegen Bohrungen far Nieten nétig

Typische schnelle, wirtschaftliche SchutzgasschweilRen fur durchgehende Ndhte, Léten fUr elektrisch leitféhige oder feine

Starke Verbindung bei vergleichbaren Verbindungen, Kleben fur fldchige oder gemischte Werkstoffe, Nieten fur 16sbare oder
Blechen nachtrégliche Montage

Kurz gesagt: Geht es um schnelle, punktuelle Verbindungen zwischen vergleichbaren Blechen, spielt Punktschweif3en seine Stdrken aus.
Brauchen Sie eine durchgehende Naht, eine unsichtbare Verbindung oder eine |6sbare Montage, ist ein anderes Verfahren die passendere
Wahl. Wir sagen Ihnen offen, ob Punktschweilden zu lhrer Baugruppe passt.
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ABLAUF

Vom Plan zur fertigen Baugruppe

1

Anfrage und Daten

Sie senden Zeichnung oder CAD-
Daten der Baugruppe, dazu die
Werkstoffe der zu verbindenden
Teile und die Stuckzahl.

4

Fixierung und
Positionierung
Die Werkstucke werden passgenau

positioniert und fur den
SchweilRvorgang fixiert.
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2

Machbarkeit prifen

Wir prufen, ob sich die
Werkstoffkombination fur
Punktschweil3en eignet, und
melden uns, wenn eine Anpassung
sinnvoll ist.

5

Punktschweif3en und
Folgebearbeitung

Nach dem Schweilden folgen bei
Bedarf Entgraten, Oberfldchenfinish
oder weitere Bearbeitungsschritte,
alles im Haus.

3
Angebot

Sie erhalten ein Angebot mit dem
passenden Verfahren. Ist ein
anderes Verbindungsverfahren
sinnvoller, sagen wir das offen.

6

Prifung und Lieferung

Gepruft wird nach festgelegten
Prufpl@dnen im Rahmen des nach
ISO 9001 zertifizierten
Qualitdtsmanagements.



VORBEREITUNG

Was Sie fur lhre Anfrage bereithalten sollten

v

Zeichnung oder CAD-Daten der Baugruppe, bevorzugt
DXF oder STEP, ersatzweise PDF mit Bemassung

Werkstoffe der zu verbindenden Teile, auch wenn es
unterschiedliche Bleche sind

Angaben zu den Blechdicken der einzelnen Fugepartner

Anforderungen an die Optik, etwa ob Schwei3punkte
sichtbar bleiben durfen

Stuckzahl und ob es bei einer einmaligen Fertigung
bleibt oder eine Serie folgt

Gewunschte Folgebearbeitung wie Entgraten oder
Oberfl&dchenfinish
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Ein Hinweis, der oft weiterhilft

Sagen Sie uns, wofur die Baugruppe da ist, nicht nur wie sie
aussehen soll. So kdnnen wir schon vor der Fertigung
einschatzen, ob Punktschweifsen die passende Wahl ist
oder ob ein anderer Weg sinnvoller ist. Diese Ruckmeldung
geben wir vor der Fertigung, nicht danach.



EINSATZFELDER

Wo Punktschweif3en gefragt ist

Elektronik und Maschinen- und Laftungs- und
Schaltschrankbau Anlagenbau Klimatechnik

Gehduseteile und Montagerahmen, Verkleidungen, Konsolen und Kanalbauteile und Verkleidungen,
bei denen mehrere Bleche schnell Baugruppen aus mehreren bei denen viele einzelne

und wirtschaftlich verbunden Blechteilen, auch als Einzelsttck SchweilRpunkte eine stabile
werden mussen. ohne Werkzeugkosten. Baugruppe ergeben.

Mébel und Innenausbau Fahrzeug- und Prototypenbau

Baugruppen aus Blech, bei denen Anhéngerbqu Einzelstucke und Kleinserien direkt
die Verbindung nichtim Verstarkungen, Halterungen und aus der Datei, ohne Werkzeug und
Sichtbereich liegt. Verkleidungsteile aus Feinblech. ohne lange Vorlaufzeit.
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WARUM FBT

Ein Familienbetrieb mit Prazisionsanspruch
e

FBT FEINBLECHTECHNIK fertigt seit 2001 in Koblach im
Vorarlberger Rheintal. Aus einem kleinen Betrieb ist ein
Zulieferer geworden, der Bauteile vom Einzelstuck bis zur

Serie fertigt, fir Kunden in Osterreich und im Bodenseeraum.

Geblieben ist die Arbeitsweise eines Familienbetriebs: kurze
Entscheidungswege, feste Ansprechpartner und die
Bereitschaft, ein Bauteil vor der Fertigung gemeinsam
durchzusprechen. Wer anruft, landet bei jesnandem, der die
Maschinen kennt.

Das Qualitdtsmanagement ist nach ISO 9001 zertifiziert.
Gepruft wird nach festgelegten Prufpldnen, von eigenen
Fachleuten im Haus.
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Alle Fertigungsschritte unter einem Dach

Zuschnitt, Umformung, Verbindung und Oberfl&ichenfinish laufen bei FBT im eigenen Haus. Das
spart Wege, Schnittstellen und Wartezeit, und es hdlt die Verantwortung an einer Stelle.

seit 2001 ISO 9001 Koblach

Erfahrung in der Feinblechtechnik zertifiziertes Qualitdtsmanagement Vorarlberg, Osterreich

Wasserstrahlschneiden | Laserschneiden | Atztechnik | Frastechnik | Abkantpresse und Schwenkbiegen | PunktschweiRen |

Laserbeschriftung | Gleitschleifen und Polieren | Bursten | Qualitatssicherung
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HAUFIGE FRAGEN

Haufige Fragen zum Punktschweif3en

Braucht Punktschweif3en Schutzgas?

Nein. Das ist der wesentliche Unterschied zu Schutzgasschweifdverfahren.

Die Verbindung entsteht durch elektrischen Widerstand, nicht durch eine
Schmelze im offenen Lichtbogen.

Sieht man die Schweil3punkte am fertigen Teil?

In der Regel ja, die Elektroden hinterlassen kleine, meist runde Abdricke
an der Oberfléche. Ob das fur Ihr Bauteil relevant ist, kldren wir vorab.

Eignet sich verzinktes Blech fur Punktschweifzen?

Grundsdtzlich ja, verzinkter Stahl ist ein h&ufiger Werkstoff dafur. Die
Beschichtung beeinflusst den Prozess, das bertcksichtigen wir bei der
Fertigung.
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Kénnen Sie die Teile auch schneiden oder biegen?

Ja. Laserschneiden, Wasserstrahlschneiden, Abkanten, Schwenkbiegen,
Frasen, Laserbeschriftung, Gleitschleifen und Bursten laufen bei uns im
eigenen Haus.

Was passiert, wenn Punktschwei3en nicht das passende
Verfahren ist?

Wir sagen das offen und besprechen mit Ihnen, welches andere
Verfahren fur Ihre Baugruppe sinnvoll ist.

Ab welcher Stliickzahl lohnt sich das?

Es gibt keine Mindeststuckzahl. Punktschweilsen eignet sich fur das
Einzelstick ebenso wie fur die Serie.



NACHSCHLAGEN

Glossar

WiderstandsschweiRen

Oberbegriff fur SchweilRverfahren, bei denen die W&rme durch
elektrischen Widerstand im WerkstUlck selbst entsteht, nicht durch einen
offenen Lichtbogen.

Elektrode
Das Bauteil, das beim PunktschweiRen die Werkstticke presst und den
Strom in das Blech leitet.

SchweiRpunkt
Die einzelne Fugestelle, an der zwei Bleche durch Punktschweil3en
verbunden werden.

Fligepartner
Bezeichnung fur die beiden Werksttcke, die miteinander verbunden
werden.
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Wdarmeeinflusszone

Der Bereich um die Flgestelle, der durch den Prozess Warme abbekommt.

Beim Punktschweilzen bleibt dieser Bereich sehr klein.

Feinblech
Bezeichnung fur dinne Blechwerkstoffe, wie sie in der Fertigung von FBT
FEINBLECHTECHNIK verarbeitet werden.

Baugruppe
Ein aus mehreren Einzelteilen zusammengesetztes Bauteil.

1SO 9001
Norm fUr Qualitdtsmanagementsysteme. FBT FEINBLECHTECHNIK ist
danach zertifiziert.



IHR NACHSTER SCHRITT

Ilhr Bauteil. Unser Auftrag.

Senden Sie uns Ihre Zeichnung oder Ihre CAD-Daten. Wir prifen
Ihre Baugruppe, sagen Ihnen offen, ob Punktschweilden das
passende Verfahren ist, und melden uns mit einem Angebot.

FBT FEINBLECHTECHNIK GmbH
Herrschaftswiesen 4, 6842 Koblach, Osterreich
Telefon +43 5523 62655

E-Mail office@fbt.at

www.fbt.at




Prazision in Metall, aus dem
Vorarlberger Rheintal.

FBT FEINBLECHTECHNIK GmbH | Herrschaftswiesen 4 | 6842 Koblach | Osterreich
Telefon +43 5523 62655 | office@fbt.at | www.fbt.at

Dieser Leitfaden dient der allgemeinen Information. Konkrete Machbarkeit und Ausfuhrung kléren wir gerne im Einzelfall.



